
Lieferungen erfolgen unter verlängertem Eigentumsvorbehalt.Es gelten unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen.

Geschäftsführer
Dipl. Wirt-Ing. Andreas Schmale
Amtsgericht Iserlohn HRB 5420
USt.Id.-Nr.: DE 177101069
St.-Nr.: 302/574/30269

Volksbank in Südwestfalen eG
Kto.-Nr.: 310 1655 800 (BLZ 447 615 34)
IBAN: DE60 4476 1534 3101 6558 00
BIC/SWIFT: GENODEM1NRD

Vereinigte Sparkasse im Märkischen Kreis
Kto.-Nr.: 93042869 (BLZ 458 510 20)
IBAN: DE29 4585 1020 0093 0428 69
BIC/SWIFT: WELADED1PLB

Lieferungen erfolgen unter verlängertem Eigentumsvorbehalt.Es gelten unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen.

Geschäftsführer
Dipl. Wirt-Ing. Andreas Schmale
Amtsgericht Iserlohn HRB 5420
USt.Id.-Nr.: DE 177101069
St.-Nr.: 302/574/30269

Volksbank in Südwestfalen eG
Kto.-Nr.: 310 1655 800 (BLZ 447 615 34)
IBAN: DE60 4476 1534 3101 6558 00
BIC/SWIFT: GENODEM1NRD

Vereinigte Sparkasse im Märkischen Kreis
Kto.-Nr.: 93042869 (BLZ 458 510 20)
IBAN: DE29 4585 1020 0093 0428 69
BIC/SWIFT: WELADED1PLB

Schienenklammer-
fertigung

Schienenklammerfertigung auf der X2000NC

Unsere Drahtbiegemaschine vom Typ X2000NC ist eine der schnellsten und kompaktesten Anlagen zur
Fertigung von Schienenklammern. Die Arbeitswand ist nur 5 Meter lang, die Maschine hat ein Gewicht
von ca. 20 Tonnen besitzt 6 Stationen auf denen die Klammern in mehreren Schritten durch
Kaltumformung in ihre endgültige Form gebracht werden.

Die Taktleistung bei der Schienenklammerfertigung beträgt 30 Stk. / min.

Durch eine einfache Werkzeugumrüstung kann unsere X2000NC unterschiedlichste Typen von
Schienenklemmen produzieren.
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Technische Daten

 

Abmessungen
 ca. 10m x 3m
 ca. 30 Tonnen

Werkzeugaufbau
 Schienenbefestigungsklammerwerkzeug, 6 Stationen, 5m-Arbeitswand, Zuführung von Stababschnitten
über Bunkerförderer oder mit Haspel und Vorschub, Richtwerk und Abschnitteinheit

Taktleistung
 30 Stk/min, fertig fallend

 

Fertigung von Schienenklemmen

Exemplarisches Beispiel für den modularen Werkzeugaufbau auf einer X2000NC zur Fertigung von
Schienenklammern aus 12-16mm Draht. 

An Schienenklemmen oder Schienenklammern werden besondere Anforderungen gestellt. Sie müssen
hohen Belastungen durch Vibrationen und Temperaturunterschiede standhalten und sie dürfen nicht
brechen. 50 Jahre beträgt etwa die Lebensdauer einer solchen Schienenbefestigung, die meist aus
12-16mm starkem Draht gebogen wird.
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